附件2：地坪改造施工要求
地坪改造施工要求
1、 概述
1、 面积：生产区域=3000~4000㎡，通道区域=900~1000㎡；
2、 地面材质：金刚砂地坪和混凝土地坪混合；
3、 工艺要求：生产区域做地坪固化，通道区域做2mm环氧自流平+环氧超耐磨面漆（详见工艺附表）；
4、 投标方案报价地坪按每平方米单价计算，画线按每米单价计算，合同总价以具体施工面积及画线长度结算，施工总面积在面积预算范围内；
5、 [bookmark: _GoBack]由于施工区域为生产区域，施工大致需分5次完成（详见施工区域附图）；
6、 颜色：投标人需提供色板经发包人确认；
7、 施工废料（含打磨收集的粉尘）需统一清理运走；
8、 地坪固化区域与环氧地坪区域施工后，接合面应平缓过渡；
9、 地坪制作应有良好的耐磨、耐压、耐冲击性能，且应具备耐水、碱、盐、油的腐蚀；
2、 制作要求
1、满足后附施工工艺表相关要求；
2、满足行业质量标准《整体地坪工程技术规程》CECS 328：2012、施工图、甲方技术文件、规格书、设施管理科《土建-环氧树脂地面制作技术要求》等要求；
3、原地面存在油污，地坪施工前需对全部地面进行处理，避免原油污对地坪质量的影响；
4、原地面破损部分在新地坪施工时，必需要对所有破损部位进行处理，修复平整，经过甲方确认后才可以进行下一步施工；
5、原地面有遗留固定用铁钉等物品在新地坪施工时，必需要对所有物品进行打磨平整与地面等高，再进行下步施工；
6、新铺设环氧地面制作施工时要保证地面平面度，铺设完成后平整度≤2mm/2m。


3、 执行标准
GB/T 22374-2018
GB 38468-2019

4、 其他说明
1、 工作区域与通道分界处，划线时粘贴分色纸确保边界平整，不得出现渗边情况；
2、 本工程所采用的材料等均应符合图纸要求及国家质量标准的合格产品，否则发包人一律退货，不予入场。



环氧自流平+环氧超耐磨面漆施工工艺表（实际施工工艺工序可根据厂家自身工艺情况进行调整，但施工工艺不得低于工艺表要求）
	[bookmark: OLE_LINK1]名 称
	工序
	施工工艺
	工艺要求

	2mm环氧自流平+环氧超耐磨面漆
	1
	地面基层处理
	清除旧油漆，打磨地面，边角柱位人手打磨，清理清扫，保证环氧地坪层与混凝土基层的粘结强度；

	
	2
	裂缝坑洼及伸缩缝清理
	裂缝切割成V型槽，坑洼基面处理，清理积灰；

	
	3
	环氧树脂底漆施工
	用环氧底漆涂刮，保证环氧底漆充分渗透地面，保证粘结强度；

	
	4
	裂缝坑洼伸缩缝修补
	裂缝、坑洼用专用材料修补填；

	
	5
	环氧树脂中涂砂浆层施工
	用环氧中涂漆均匀刮涂，达到所需厚度；

	
	6
	裂缝坑洼伸缩缝修补
	环氧中涂漆干透后，对表面形成的凹陷、裂缝等进行修补刮涂找平；

	
	7
	环氧中涂砂浆层打磨（精磨）
	用打磨机对中涂层进行精磨，确保表面光滑平整，边角柱位人手打磨光滑；

	
	8
	环氧树脂中涂腻子层施工
	用环氧树脂漆调配适量石英粉满刮一遍，保证涂刮均匀；

	
	9
	环氧树脂自流平面漆施工
	用环氧自流平面漆和2mm馒刀刮涂，边角设备边缘用毛刷涂刷；

	
	10
	超耐磨面漆施工
	用超耐磨面漆刮涂，边角设备边缘用毛刷涂刷；






地坪固化施工工艺表（实际施工工艺工序可根据厂家自身工艺情况进行调整，但施工工艺不得低于工艺表要求）
	名 称
	工序
	施工工艺
	工艺要求

	地坪固化
	1
	地面基层处理
	清除旧油漆，打磨地面，边角柱位人手打磨，清理清扫；

	
	2
	伸缩缝清理
	伸缩缝切割成V型槽，清理积灰，用专用材料修补；

	
	3
	金刚石刀头磨片粗磨地面
	用专业研磨机配30#金刚石刀头磨去表面浮浆，露出颗粒；

	
	4
	金刚石刀头磨片粗磨地面
	用专业研磨机配80#金刚石刀头磨去30#金刚石到头磨片划痕，露出颗粒；

	
	5
	树脂磨片粗磨
	用水磨50#树脂磨片去除80#金刚石刀头留下的划痕，并磨到相同毛面；

	
	6
	树脂磨片粗磨
	用水磨150#树脂磨片去除50#树脂磨片留下的划痕，并磨到相同毛面；

	
	7
	地面清扫、清洁
	清扫清洁地面浮尘，保证地面干净；

	
	8
	密封固化剂喷洒
	均匀喷洒地面固化剂；

	
	9
	树脂磨片粗磨
	用200#树脂磨片研磨去150#树脂磨片留下的划痕，并磨到相同毛面；

	
	10
	密封固化剂喷洒
	前扫清洁地面，保证地面干净并再次均匀喷洒地面固化剂；

	
	11
	树脂磨片中磨（抛光）
	用干磨400#树脂磨片抛光，磨至地面出光；

	
	12
	树脂磨片细磨（抛光）
	用干磨800#树脂磨片抛光，磨至地面出光；

	
	13
	树脂磨片细磨（抛光）
	用干磨1500#树脂磨片抛光，磨至地面出光；

	
	14
	树脂磨片细磨（抛光）
	用干磨3000#树脂磨片抛光，磨至地面出光；

	
	15
	边角修整
	边角柱位设备边缘修整，地面清理清扫



施工区域附图

[image: 1659578845858]
image1.png
8

1
1
= 4
= CD‘ - 1 -— i 4
8
7} .
L |
-

R

1, WIER CFFK) «
SE~4000~5000
STE~900-~1000 (om3F 48 F1 HF-HER )
SERRHA3000~4000 (B

2, WIARASS, WMEHSHR, KRS RUS2KMT.
3. KRR TR L RESERN R,

18





